
H-RO200B2
-

sistema 
containerizzato 

per acqua 
potabile



Impianto ad 
osmosi inversa in 
container 
20’ High Cube

2



3

200 metri 
cubi/giorno 
di acqua 
potabilizzata 
da acqua 
salmastra



completo con pompa 
per pozzo, pretrattamenti 

e remineralizzazione



con disinfezione 
e controllo del pH

su 2 semilinee
parzializzabili e 

indipendenti
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