H-RO200B2

sistema
containerizzato
‘ per acqua
potabile



Impianto ad
osmosi inversa in
container

20’ High Cube




200 metri
cubi/giorno
di acqua
potabilizzata
da acqua
salmastra




completo con pompa
per pozzo, pretrattamenti
e remineralizzazione



su 2 semilinee
parzializzabili e
indipendenti

.

con disinfezione

e controllodel pH
p ‘ -




HOSPITALITY GROUP

q_P PLANHOTEL ¢

DIAMONDS

MAPENZI BEACH
ZANZIBAR




	H-RO200B2�-�sistema �containerizzato �per acqua �potabile
	Diapositiva numero 2
	Diapositiva numero 3
	Diapositiva numero 4
	Diapositiva numero 5
	Diapositiva numero 6

